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Das  neue S~lussel industriegesetz  in England. 
(Eingeg. %./l I .  1921.) 

In einer Zuschrift an die ,,Times" beschwert sich der bekannte 
Forscher R a y l e i g h  iiber das neue Schlusselindustriegesetz in  Eng- 
land. In der Praxis sei seiner Ansicht nach die Idee, dai3 man von 
Deutschland oder dem anderen Ausland sich in allen Sachen unab- 
hlngig machen sollte, unhaltbar. Erfindungen entspdngen dem Genie 
gewisser Leute und kiinnten anderswo nicht immer erfolgreich imitiert 
werden. Schutzrtille k6nnten dtese zarte Pflanze nicht zur Blute 
bringen. Als Beispiel ftihrt er gewisse Fvaktionsgitter an, die bei den 
Einsteinschen Versuchen niitig waren und nur in  Amerika hergestellt 
wiirden. Kiirzlich hatte er ferner einen besonderen photographischen 
Sensihilisierungsfarbstoff fur  seine Arbeiten n6tig gehabt. Dieser 
wiirde in Deutschland hergestellt und er hatte ihn von dort bezogen; 
glucklicherweise bevor das obenerwahnte Gesetz in Kraft gekommen 
sei, sonst waren Verzbgerungen entstanden und wie lange h l t te  er 
erst nar ten miissen, wenn er von der Herstellung in England ab- 
hangig gewesen ware. Hierbei ware der psychologische Augenblick 
des  regen Interesses vorbeigegangen. C. R. H. [A. 256.1 

Schlackenaufbereitung 
nach dem Schildeschen Verfahren durch den 

Separator ,,Kolumbus". 
Von Dr. ALBERT NEUBURCER, Berlin. 

(Eingeg. 28.!10. 1921.) 
Bei der Verwertung der Feuerungsriickstlnde, der Schlacken, wurde 

bis in die neueste Zeit herein ihrer chemischen Zusammensetzung so 
gut wie iiberhaupt keine Rechnung getragen. Man betrachtete die 
Srhlacke vielmehr als ein einheitliches Gdnzes und verwendete sie 
auch als solrhw. Hauptsarhlich waren es zwei Verwendungsgebiete, 
die hier in Betracht kamen: die Beschotterung 
von Landstrallen und die Herstellung von Bau- 
steinen, von sogenannten ,,Schlackensteinen". 
In beiden Fallen wurde die Schlarke in dem 
Zustande benutzt, wie sie aus den Feuerungen 
herausgezogen wurde. 

Erst in neuerer Zeit hat man begonnen, 
auch ihren chernischen Eigenschaften eingehen- 
dere Aufrnerksamkeit zu schenken. Die Zahl 
der Analysen von Schlacken wurde eine irnmer 
grtiijere, hauptsaclilich dienten sie dern Z weck, 
weitere Anhaltspunkte iiber den Wirkunesgrad 
der Feuerungen zu schaffen. A u s  diesen Ana- 
lysen ergsb sich nun die betriibliche Tatsache, 
daB der Gehalt der Scblacke an unverbrannten 
Brennstoffen vielfach ein ganz betraclitlich 
htiherer war, als man jemals vermutet hatte. 
Zwar hatle die schwarze Farbe der Schlacke 
und der mit ihr beschotterten Chausaeen schon 
immer erkennen lassen, daij in den Feuerungs- 
riickstanden noch unausgenutzte Brennstoffe 
enthslten waren. Man hielt ihre Menge aber 
im allgemeinen wohl nicht fur., so bedeutend, 
wie sie es in der Tat ist. Uberblivkt man 
die Ergebnisse der rhemischen Analysen, so zeigt sich, daij man den 
durchschnattlichen Gehalt aller in Deutschland aus den Feuerungen 
kommenden Schlacken an Brennstoffen auf etwa 33 v. H. ihres Gesamt- 
gewichts schatzen darf. 

Diese Zahl findet in folgenden Grundlagen ihre Berechtigung: Eine 
verhaltnismaijig geringe Anzahl von sehr gut arbeitenden Feuerungen 
liefert eine Schlacke, deren Gehalt an hennbarem sich auf etwa8--10 v. H. 
des Schlackengewichts belauft. Nicht allzup-of3 ist auch die Zahl jener 
Feuerungen, deren Schlacke noch etwa 15 v. H. an brennbaren Bestand- 
teilen enthiilt. Der weitaus gr6Bte Teil der Feuerungen diirfte eine 
Schlacke liefern, deren Gehalt an unverbrannten Brennstoffen zwisrhen 
20 und 40 v. H. liegt. Dariiber hinaus giot es aber noch eine leider 
nicht ginz unbetrachtlirhe Menge von Feucrungen, in deren Schlacke 
50, ja sogar 60 v. 1%. und auch noch mehr nicht ausgeniitzten Brenn- 
materials festgestellt wurden. Die oben angegebene Durchschnittszahl 
von 33 v. H. diirfte also sicherlich nicht zii hovh, sondern mit Riick- 
icht  auf die groije Anzahl der im Betricb stehenden, ungenijgend 
rbeitenden Feuerungen vielleicht eher rioch zu niedrig gegriffen 
?in. 

Was nun die chemische Natur des in der Schlacke enthaltenen 
'werbrannten Brennstoffs anbetrit'ft, so besteht er fast durchweg aus 
)ks ,  und ,zwar auch dann, wenn nicht mit solchem, sondern mit 
:inkohle gefeuert wurde. Wir haben in der Schlacke in der Haupt- 
!he drei verschiedene Bestandteile zu unteracheiden: Zunlchst einmal 
+ unvertinderten oder nur wenig veriinderten Gesteine, die beim 
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Ausbrechen der Kohle in den Bergwerken mit zutage geftirdert 
wurden. Es handelt sich hier in  der Hauptsache um Sqhiefer und 
um bitumin6se Schiefer. Bei den letzteren brennt das 01 aus, der 
Schiefer selbst erleidet in der Temperatur der gewtihnlichen Feuerungen 
keine Veranderung. Der zweite Bestandteil der Schlacke ist die eigent- 
liche Scblacke, die ihrer chemischen Zusammensetzung nach aus einem 
Gemenge von Silikaien, insbesondere deoen des Calciums, des Magne- 
siums usw., unter Beimengung von Eisen, Mangan u. dgl. besteht. 

Der dritte und wichtigste Bestandteil der Schlacke, der Koks, bildet 
sich, wie bereits erwahnt, auch dann, wenn die Heizung urspriinglicli 
nicht init Koks, sondern rnit Kohle beschickt wurde. Seine Entstehung 
ist in der Hauptsache auf zwei Ursachen zuruckzufijhren: Zuuachst 
einmal verbrennt die Kohle von ihrer Oberflarhe weg nach innen zu, 
die inneren Bestandteile sind dabei von den aut3eren gegen den Zutritt 
der Luft abgescblossen und unterliegen infolgedessen einer trockenen 
Destillation, so ball im Innern jedes brennenden Kohlenstiicks eine 
Koksbildung stattfindet. Die Verbrennung schreitet nur bis zu einem 
gewissen Grade weiter, dann ist das Stuck so klein geworden, da6 es 
zwischen den Roststaben durchfiillt und sich den gleichfalls durch- 
gefallenen Schlacken- und Aschenbestandteilen beimengt. Die zaeite 
Ursache der Koksbildung ist darin zu suchen, daij einzelne Kohlenteile 
durch ihre Lage, insbesondere dadurch, dall sie zwischen Schlacken- 
bestandteile eingebettet sind, vor dem Zutritt der Luft geschtitzt werden. 
Es findet dann keine Verbrennung, sondern unter der Einwirkung der 
Temperatur des Feuerraums lediglich eine Verkokung statt. 

Angesichts des hohen Wertes des in der Schlacke enthaltenen 
Brennstoffes hat sich - und zwar unter den heutigen Preis- und 
sonstigen Verhlltnissen mehr als je - die Notwendigkeit ergeben, 
Brennstoff und Schlacke wieder voneinander zu trennen, um den 
ersteren seinem eigentlichen Zweck, der Verhrennung, von neuem 
zufuhren zu kbnnen. Sol1 ein Trennungsverfahren seine Aufgabe nach 
jeder Richtung hin erfiillen, so muB es in  einfacher Weise in  Betrieb 
zu setzen sein und billig arbeiten. Von diesen Grundsatzen ausgehend 
wurde das Trennungsverfahren der Firma Benno Schilde in Berlin 

Charlottenburg, Kantstr. 8 ausgebildet, zu dessen Durchfiihrung der 
Separator ,,Kolumbus" dient. 

Dieser Apparat nutzt die verschiedenen spezifischen Gewichte 
der Schlacke einerseits und des Kokses anderereeits aus. Schlarke 
ist spezifisch schwer. Koks hingegen ziemlich leicht. Bringt man daher 
heide in eine Fliissigkeit von hohem spezifischen Gewicht, so sinkt die 
Svhlacke und es sinken auch die ihr beigesellten Steine in  dieser Flussig- 
keit zu Boden, wiihrend der Koks auf der Oberflache schwimmt. Da- 
rnit sind beide getrennt. Schlacke sowohl wie Koks kbnnen in sogleich 
zu benchreibender Weise, jedes fur sich, von neuem verwertet werden. 
Die Herstellung der Trennungsflussigkeit macht nicht nur keinei lei 
Schwierigkeiten, sondern gestaltet sich auch aus dem Grunde sehr 
billig, weil man dam beliebige, uberall zu findende Stoffe, sowie Abfall- 
produkte der verschiedensten Art, verwenden kann. Es geniigt, um 
eine brauchbare Trennungslauge zu erhalten, Ton, Lehm, Gips, Bims- 
stein, Karbidschlamm, Kreidestaub und ghnliches so lanpe in Wasaer 
aufzusrhwemmen, bis die Flussigkeit das spezifische Gewicht von 
25 bis 30 Grad Be zeigt. Ebenso kSnnen aber auch Ablaugen irgend- 
welcher rhemischen Fabrikation, wie z. B. Salzlaugen, Chlormagnesium 
usw. Verwendung finden. 

Zur Durchfiihrung des Verfahrens dient nun der oben bereits er- 
wahnte ,,KolumbusY. Er besteht aus einer schief gelagerten gro6en 
Mulde aus kraftigem Eisenblech. Die Mulde ist, mit Ausnahme ihres 
untersten Teils, durch eine mitten durch sie hindurchgehende, parallel 
zu ihrem Boden verlaufende Querwand derart in zwei Teile geteilt, 
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